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An automatic sausage slicing machine for salami 
and the like comprises a framework carrying an 
electric motor which drives an orbital blade and a 
feed device for continuously feeding a line of 
products to be sliced towards the path of 
displacement of the orbital blade. The feed 
device comprises a plurality of entrainment shafts 
located side by side and separated by 
longitudinal containment partitions, each 
entrainment shaft having a helical ridge on which 
a respective product to be cut rests in use, the 
product being inserted between a corresponding 
pair of containment partitions. A drive mechanism 
provided for simultaneously rotating the 
entrainment shafts in synchronism with the 
movement of the orbital blade. 
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Automatische Aufschnittmatchine f Ur Wurst und ahnllch* Produkte 

Beschrieben wird eine automatlsche Aufschnittmaschine fQr 
Wurst und ahnllches, die aus elnem Rahmen mlt einem 
Bektromotor, der eln umtaufendes Messer antreibt. und aus 
einer ZufOhretnrichtung besteht, die eine Reihe von in Schei- 
ben zu schneidender Produkte fortlaufend In den Schnlttbe- 
reich des umlaufenden Messers schlebt. Die Zufflhreinrich- 
tung umfafit eine vletzahl von nebeneinanderiiegenden und 
durch Zwischenw&nde in Langsrichtung getrennten Mitneh- 
merwellen, die jeweils eirien schraubenfdrmlg veriaufenden 
Kamm aufweisen, auf welchem wflhrend des Betriebs ein 
entsprechendes und in Scheiben zu schneidendes Produkt 
aufliegt, das zwischen einem zugehfirlgen Paar Zwischen- 
wanden zugeleltet wird. Daneben sind Mittel vorgesehen, um 
gielchzeitlg die Mitnehmerwellen synchron mit der Bewegung . 
des umlaufenden Messers In Orehung zu versetzen. 

(32 41 374) 
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Patentanspriiche 



1 . Automatische Auf schnittmas chine f iir Wurst und Shnliche Pro- 
dukte von der Art, die aus einem Rahmengestell mit Elektro- 
motor besteht, der ein umlaufendes Messer antreibt, und aus 
einer Zufiihreinrichtung, die eine Reihe von in Scheiben zu 
schneidender Produkte fortlaufend in den Schnittbereich des . 
umlaufenden Messers schiebt, dadurch gekennzeichnet, da& 
die ZufUhreinrichtung eine Vielzahl von nebeneinanderliegen- 
den und durch Zwischenwande (68) in LSngsrichtung voneinan- 
der getrennten Mitnehmerwellen (32) umfaBt, wobei jede Mit- 
nehmerwelle (32) einen schraubenfOrmig verlaufenden Kamm 
(38) aufweist, auf welchem wSthrend des Betriebs ein ent- 
sprechendes und in Scheiben zu schneidendes Produkt auf- 
liegt, das zwischen einem zugehSrigen Paar ZwischenwSnden 
(68) zugeleitet wird, und dafi Mittel (50, 58 ? 60, 62) vorge- 
sehen sind, urn gleichzeitig die Mitnehmerwellen (32) synchron 
mit der Bewegung des umlaufenden Messers (20) in Drehung zu 
versetzen. 

2. Aufschnittmaschine nach Anspruch T, dadurch gekennzeichnet, 
daB die schraubenf brmig angeordneten KcLmme (38) die Form 
eines Gewindes mit im wesentlichen dreieckigen Profil mit 
leicht abgerundeter Spitze haben. 
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3. Aufschnittmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Verhaltnis zwischen Steigung (p) und Hahe (h) des 
Gewindes (38) wesentlich grBfler ist als 1, und vorzugsweise 
zwischen 3 und 4 liegt. 

4. Aufschnittmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmerwellen 
(32) in Richtung der Schnittbewegung des umlaufenden Messers 
(20) nach unten geneigt sind. 

5. Aufschnittmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Neigung der Mitnehmerwellen (32) einstellbar ist. 

6. Aufschnittmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche 

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmerwellen (32) 
von dem gleichen Elektromotor arigetrieben werden, der auch 
das umlaufende Messer (20) antreibt. 

7. Aufschnittmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB jede Mitnehmerwelle (32) an ihrem dem umlaufenden Messer 
(20) gegeniiberliegenden Ende mit einer verzahnten Rolle (58) 
versehen ist, die mit einem endlosen Zahnriemen (60) zusammen- 
wirkt, der seinerseits tiber ein Getriebeteil (64), einschliefi- 
lich einem Getriebe (66), von dem Elektromotor (22) angetrie- 
ben wird, 

8. Aufschnittmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB 'Druckstticke (64, 66) vorgesehen sind, die das aktive Trum 
(60b) des Zahnriemens (60) mit den entsprechenden Zonen der 
genannten Zahnrollen (58) im Eingriff halten, sowie Mittel, 

urn das inaktive Trum (60a) des Zahnriemens (60) von deh genann- 
ten Zahnrollen (58) entfernt zu halten. 

9. Aufschnittmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Zahnriemen (60) eine verzahnte Leitrolle (62) um- 
schlingt, die von den genannten Antriebsmitteln (64, 66) an- 
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getrieben wird und gegeniiber den Zahnrollen (58), die auf 
den Mitnehmerwellen (32) sitzen, in unterschiedlicher H5he 
angeordnet ist, so daB das inaktive Trum (60a) des Zahn- 
riemens (60) zwischen Leitrolle (62) und der von der Leit- 
rolle (62) am weitesten entfernt liegenden Zahnrolle (58) 
einer Mitnehmerwelle (32) mit den restlichen Zahnrollen (58) 
nicht in Beriihrung kommen kann, und auBerdem dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Platte (64) das aktive Trum (60b) des 
Zahnriemens (60) federnd gegen die Zahnrollen (58) der Mit- 
nehmerwellen (32) drUckt. 

10. Aufschnittmaschine nach einem der : vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmerwellen (32) schnell 
herausnehmbar im Rahmengestell (10) gelagert sind, 

11. Aufschnittmaschine nach Anspruch T0> dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mitnehmerwellen (32) an ihren beiden Enden hohl sind, 
und daB im Rahmengestell (10) in der Nahe der Schhittbewegung 
des umlauf enden Messers (20) eine Reihe zylindrischer Vor- 
sprilnge (40) angebracht sind, die jeweils eines der hohlen 
Enden einer Mitnehmerwelle (32) drehbar \and gleitend aufneh- 
men konnen, daB am anderen hohlen Ende einer jeden Mitnehmer- 
welle (32) ein im wesentlichen kugelf Srmiger JKopf (48) heraus- 
ziehbar eingebettet ist, der an einem Ende einer Antriebswelle 
(50) sitzt, wahrend am gegentiberliegenden Ende eine der gdnann- 
ten Zahnrollen (58) aufgekeilt ist und daB der im wesentlichen 
kugelfSrmige Kopf (48) mit einer durchgehenden Gewindebohrung 
(52) versehen ist, in welche ein* Haltestift (54) eingeschraubt 
werden kann, der an einem Ende (56) in eine Kerbe (46) im 
Innem der Mitnehmerwelle (32) eingreift, wShrend das andere 
Ende durch eine radiale, durchgehehde Bohrung (44) in der Wand 
der Mitnehmerwelle (32) auf der Seite diametral gegeniiber der 
genannten Einkerbuhg (46) von atiBen gedreht werden kann. 

12.. Aufschnittmaschine nach einem der vorangehendeh AnsprUche> 
dadurch gekennzeichnet, daB oberhaib dem Ende einer jeden 
Mitnehmerwelle (32), das dem umlauf ehdeh Messer (20) zuge- 
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kehrt ist, ein verstellbares Druckstiick (70) angeordnet ist, 
das auf die AuBenflSche des zu schneidenden Produkts (S) in 
dem Bereich unmittelbar vor dem Schnitt einen leichten Druck 
ausxibt. 

13. Auf schnittmaschine nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die genannten Zwischenwande (68) 
schnell herausgenommen werden k6nnen. 
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Automatische Auf schnittmaschine ftir Wurst und Shnliche Produkte 



Die vorliegende Erfindung befaBt sich ailgemein mit Aufschnittma- 
schinen flir Wurst und ahnliche Produkte. Insbesondere betrifft die 
Erfindung eine automatische Auf schnittmaschine von der Art, die 
einen Rahmen mit einem Elektromotor ftir den Antrieb eines umlaufen- 
den Messers und eine Zuf tihreinrichtung aufweist, um eine Reihe von 
in Scheiben zu schneidender Produkte fortlaufend in den Schnittbe- 
reich des umlaufenden Messers zu schieben. 

Bei den Auf schnittmaschinen dieser Art ergibt sich das Problem, 
daB die zu schneidenden Produkte so regelmSfiig und fortlaufend in 
Richtung des umlaufenden Messers zugeftihrt werden mttssen, dafi die 
bei jeder Messerbewegung abgeschnittenen Scheiben so weit wie mdg- 
lich gleich sind und eine konstante Dicke haberi. 

Bei einer bekannten Auf schnittmaschine der oben genannten Art be- 
steht die Zuf (ihreinrichtung aus einer Vielzahl endlpser Transport- 
bSnder, die in bezug auf die zu schneidenden Produkte paarweise 
sich gegenuberliegend angeordnet sind und diese Produkte mitnehmen 
und ftthren bis in die NShe der Schnittbewegung des umlaufenden 
Messers. 

Abgesehen davon, daB dieses System sich im Hinblick auf seine Her- 
stellung und Wartung als kompliziert und aufwendig erweist, so ist 
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es auch unbef riedigend, da die beiden TransportbMnder eines jeden 
Paars nicht in der Lage sind, den Teil des betreffenden Produkts , 
das. zu schneiden ist, in der Nahe des umlaufenden Messers wirksam 
zu halten. Tatsache ist, daB dieses Teil viber die Enden der beiden 
Transportbander vorsteht, wodurch sich insbesondere bei Produkten 
geringerer Konsistenz,, wie bei der Wurst, an den nacheinander ab- 
geschnittenen Scheiben UnregelmaBigkeiten und Mangel ergeben konnen 

Nach einer anderen bekannten Ldsung besteht die £uf Uhreinrichtung 
aus einer Reihe von StftBeln, mit welchen die zu schneidenden Pro- 
dukte fortschreitend in Richtung des umlaufenden Messers gedrtickt 
werden. Auch diese L6sung bringt Nachteile analog den zuvor ange- 
fiihrten mit sich und erweist sich als ganzlich unbef riedigend in 
den Fallen, in denen die zu schneidenden Produkte in axialer Rich- 
tung groBere Abmessungen haben und von geringer Konsistenz sind, 
wie z.B. im Falle der Wurst. Daneben erlaubt diese Ltisung keine 
kontinuierliche Funktion der Aufschnittmaschine. 

Die Aufgabe dieser Erfindung besteht darin, eine automatische Auf- 
schnittmaschine der zu Beginn genannten Art zu verwirklichen, bei 
der die Zuf uhreinrichtung sich als besonders einfach, wirtschaft- 
lich und funktionell erweist und bei welcher die vorgenannten Nach- 
teile der konventionellen Vorrichtungen uberwunden werden. 

Entsprechend der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
die Zufiihreinrichtung aus einer Vielzahl von nebeneinanderliegenden 
und durch ZwischenwSnde in LSngsrichtung getrennten Mitnehmerwellen 
besteht, die einen schraubenf Srmig angeordneten Kamm aufweisen, auf 
welchem wShrend des Betriebs das zu schneidende Produkt aufliegt 
und aus Antriebsmitteln, um die vorgenannten Mitnehmerwellen gleich 
zeitig und synchron mit der Schnittbewegung des umlaufenden Messers 
in Drehung zu versetzen. 

Infolge dieser Merkmale kSnnen die zu schneidenden Produkte konti- 
nuierlich in Richtung des umlaufenden Messers geschoben werden, 
wobei sie bis auf einen SuBerst geringen Abstand von der Schnitt- 
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bewegung des Messers auf den Mitnehmerwellen aufliegen. Die Mit- 
nehmerwellen kSnnen sich ohne Schwierigkeiten bis in die unmit - 
telbare Nahe des Schnittbereichs erstrecken, so daB die in.Rich- 
tung des Messers frei liegenden Teile der zu schneidenden Produkte 
auf ein Minimum reduziert werderi und damit gewahrleistet ist, daB ; 
die Scheiben in der Praxis eine regelmaBige Form und eine konstante 
Dicke haben. 

Um eine wirksame Mitnahme der zu schneidenden Produkte zu erreichen, 
ist der schraubenf ormig angeordnete Kamm vorzugsweise in der Form 
eines Gewindes mit im wesentlichen dreieckigem Profil roit abge- 
rundeter Spitze erhaben herausgearbeitet. In diesem Fall ist das 
Vernal tn is zwischen Gewindegang und Hohe des Gewindes normalerweise 
grflBer als 1 und liegt vorzugsweise zwischen 3 und 4. Auf diese 
Weise ist es moglich, im Auflagebereich zwischen Gewindekamm und 
dem zu schneidenden Produkt einen hoheren spezifischen Druck zu 
erreichen und die Gefahr des Durchrutschens zu vermeiden. 

Entsprechend einem anderen Merkmal der Erf indung werden die Mitnehmer- 
wellen von dem gleichen Elektromotor angetrieben, der auch das um- 
lauf ende Messer antreibt. Dieses Merkmal erlaubt eine betrachtliche 
Vereinfachung in der Konstruktion der Auf schnittmaschine, sowie 
eine Herabsetzung der Betriebskosten. Erf indungsgemSB ist oberhalb 
dem Ende einer jeden Mitnehmerwelle ein verstellbares DruckstUck 
vorgesehen, um auf die AuBenflache des zu schneidenden Produkts im 
Bereich unmittelbar vor dem Schnitt einen leichten Druck. ausuben 
zu konnen. Diese DruckstUcke, deren Lage je nach Dicke der zu 
schneidenden Produkte variiert werden kann, fUhren dazu, daB ein 
Verdrehen der Produkte selbst gegentiber den Mitnehmerwellen unter- 
bunden wird, so daB ein ordentliches Zufuhren in Richtung des um- 
laufenden Messers gewShrleistet ist. 

GemaB einem anderen Merkmal der Erfindung sind die Mitnehmerwellen 
im Rahmengestell so gelagert, daB sie schnell herausgenommen werden 
konnen. Dieses Merkmal hat zur Folge, daB periodische Reinigungs- 
und Wartungsarbeiten an den Mitnehmerwellen besonders einfach, 
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leicht und schnell durchgefiihrt werden kSnnen, so daB die Still- 
standszeiten der Auf schnittmaschine begrenzt sind. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erf indung ergeben sich aus nach- 
folgender ausf iihrlicher Beschreibung eines bevorzugten Ausftihrungs- 
beispieles, das in den beigefugten Zeichnungen dargestellt ist. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht, teilweise im Schnitt 
einer Auf schnittmaschine entsprechend der Erf indung, 

Fig. 2 eine schematische, perspektivische Ansicht, teilweise 
geschnitten der Auf schnittmaschine, 

Fig. 3 eine Ansicht, teilweise im L^ngsschnitt und in ver- 
gr6Bertem MaBstab eines Teils der Fig. 1 und 2, 

Fig. 4 eine schematische Draufsicht in Richtung des Pfeils IV * 
in Fig. 2 und 

Fig. 5 in vergr5Bertem MaBstab ein Teil der Fig. 1 bis 3. 

Bezugnehmend auf die Fig. 1 und 2 umfaflt die Auf schnittmaschine er- 
findungsgemSB ein Rahmengestell , wovon ein schematisch dargestell- 
tes Teil mit 10 gekennzeichnet ist, welches oben mit zwei Paar im 
Abstand angeordneten senkrechten Streben versehen ist, die vorn 
mit 12 und hinten mit 14 bezeichnet sind. An den vorderen Streben 
12 ist mittels der querliegenden Bolzen 16 eine Schneidgruppe 18 
angelenkt, die in an sich bekannter Weise ein umlaufendes Messer 
20 umfaBt, das uber einen Elektromotor 22 angetrieben wird. Unter- 
halb der Schneidgruppe 18 sind zwei zylindrische Fuhrungsstangen 24 
befestigt, die sich senkrecht zur Schneidgruppe 18 in Richtung der 
hinteren Streben 14 erstrecken. An den Enden der beiden Fiihrungs- 
stangen 24, gegenuber der Schneidgruppe 18, sind zwei Stxitzelemente 
26 angelenkt, die jeweils mit einer Reihe von Einkerbungen 28 ver- 
sehen sind, in welchen wahlweise ein an jeder hinteren Strebe 14 
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angebrachter Zap fen 30 einrasten kann. Auf diese Weise ist es 
moglich, die beiden Fiihrungsstangen 24 so einzustellen, daB sie 
zwischen einem Zustand minimaler Neigung, entsprechend dem Ein- 
rasten der Zapfen 30 in den oberen Einkerbungen 28, und einem 
Zustand maximaler Neigung, entsprechend dem Einrasten der Zapfen 
10 in den unteren Einkerbungen 28 der' Stutzelemente 26, variie- 
ren. 

Mit 32 ist eine Vielzahl von Mitnehmerwellen gekennzeichnet, die 
in einer Reihe parallel zueinander und oberhalb der beiden Ftih- 
rungsstangen 24 angeordnet sind und sich zwischen der Schneid- 
gruppe 1 8 bis etwa zur Mitte der Fiihrungsstangen 24. erstrecken. . 
Die Mitnehmerwellen 32 sind an einem Ende in einer allgemein mit 
34 bezeichneten Halterung unmittelbar vor der Schneidgruppe 18 
und am anderen Ende in einer Halterung 36 drehbar gelagert. Beide 
Halterungen 34 und 36 sind unten mit durchbohrten Bef estigungs- 
nasen 34a, 36a zur Aufnahme der beiden Fiihrungsstangen 24 versehen. 

Wie im einzelnen in den Fig. 3 und 5 dargestellt, besteht jede 
Mitnehmerwelle 32 aus einem lSnglichen zylindrischen Hohlkdrper, 
der an seiner AuBenflache mit einem schraubenf ormigen Kamm 38 in 
der Form eines Gewindes versehen ist, das ein gleichschenkliges 
Dreiecksprofil mit leicht abgerundeter Spitze aufweist. Im darge- 
stellten Beispiel hat jede Mitnehmerwelle 32 einen AuBendurchmes- 
ser von ca. 40 mm, und das Gewinde 38 eine HO he h von 3 mm und 
eine Steigung p von 10 mm. 

Das vordere Ende jeder Mitnehmerwelle 32 sitzt drehbar und axial 
herausziehbar auf einem zylindrischen Vorsprung 40, der einen 
Teil der Halterung 34 bildet. Das gegenttberliegende Ende der Welle 
32 wird von einem axialen, zylindrischen Endstiick 42 gebildet, das 
in der N&he seines freien Endes mit einer radialen, durchgehenden 
Bohrung 44 versehen ist und innen mit einer konischen Einkerbung 
46, die der Bohrung 44 diametral gegenuberliegt. Im EndstUck 4 2 
ist mit ausreichendem Spiel ein im wesentlichen kugelf ormiger 
Kopf 48 gelagert, der am Ende einer Antriebswelle 50 befestigt 
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ist, die in Verlangerung der Mitnehmerwelle 32 verlSuft und 
drehbar in der Halterung 36 aufgenommen wird. Im kugelfdrmigen 
Kopf 48 ist eine querliegende r durchgehende Gewindebohrung 52 
zum Einschrauben eines Haltestiftes 54 eingearbeitet, dessen 
konisches Ende 56 in die Einkerbung 46 der Welle 32 eingreift. 
Diese Konstruktion ermdglicht es die Mitnehmerwelle 32 leicht 
und schnell von der Antriebswelle 50 zu lGsen und die Welle 32 
fiir die periodischen Reinigungsarbeiten herauszunehmen. Hierzu 
geniigt es, durch Einfiihren eines geeigneten Werkzeugs in die 
ttffnung 44 der Welle 32 den Haltestift 54 in der Gewindebohrung 
52 so weit zurtickzudrehen, bis die Spitze 56 sich aus der Ein- 
kerbung 46 gelbst hat. An diesem Punkt braucht die Welle 32 nur 
axial nach hinten, weg von der Schneidgruppe 1.8, gezogen zu wer- 
den, bis das vordere Ende vom Vorsprung 40 der vorderen Halte- 
rung freigegeben wird. Die Welle 32 kann dann wie in Fig. 3 mit 
gestrichelten Linien angezeigt, herausgenommen und vom kugel- 
formigen Kopf 48 der Antriebswelle 50 abgezogen werden. 

Am Ende jeder Antriebswelle 50 gegenliber dem Kopf 48 ist ein 
Ritzel oder eine verzahnte Rolle 58 aufgekeilt. Wie aus der 
Fig* 4 deutlich zu ersehen ist, sind die verzahnten Rollen 58 
der verschiedenen Antriebswellen 50 im Innern der Halterung 36 
nebeneinander und auf gleicher H5he angeordnet. 

Mit 60 ist ein endioser, verzahnter Antriebsriemen gekennzeich- 
net, der ein Leitritzel Oder eine verzahnte Leitrolle 62 um- 
schlingt, die ilber einen allgemein mit 64 bezeichneten Antrieb 
und ein Getriebe 66A von dem Elektromotor 22 angetrieben wird, 
der auch das umlaufende Messer 20 antreibt. Die verzahnte Leit- 
rolle 62 ist seitlich und unterhalb der Reihe der verzahnten 
Rolle 58 angeordnet, so daB das mit 60a bezeichnete untere Trum 
des Antriebsriemens 60 die Leitrolle 62 direkt mit der verzahn- 
ten Rolle 58 der am weitesten von der Rolle 62 entfernten Mit- 
nehmerwelle 32 verbindet, ohne daB die dazwischenliegenden ver- 
zahnten Rollen 58 bertlhrt werden. 
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Das obere Trum 60b des Zahnriemens 60 wird andererseits mit 
alien verzahnten Rollen 58 im Eingrtff gehalten durch die Ein- 
wirkung eines Druckelementes 64 , das aus einer Platte besteht, 
die mittels einem Paar Spiralfedern 66 elastisch in Richtung 
der Rollen 58 gedriickt wird. 

Mit 68 ist eine Vielzahl langs angeordneter Zwischenwande zwi- 
schen den einzelnen Mitnehmerwellen. 32 gekennzeichnet. Die Zwi- 
schenw&nde 68 sind aus Griinden r die nachfolgend noch erlSutert 
werden r an ihren Enden 15sbar befestigt, und zwar einerseits an 
der Halterung 34 und andererseits an der Halteirung. 36. . . 

Mit 70 ist eine Vielzahl von verstellbaren Druckstiicken bezeich-. 
net, die von der Halterung 34 aufgenommen werden und oberhalb 
der Enden der Mitnehmerwellen 32 in der NShe der Schneidgruppe 
18 angeordnet sind. Jedes der DruckstUcke 70 besteht aus einer 
beziiglich der Halterung 34 vertikal verstellbaren Hiilse 12. die 
in ihrer Lage zu dieser Halterung mittels einer Feststellschraube 
74 blockiert werden kann, und aus einem Element 76, das innerhalb. 
der Hiilse 72 unter Einwirkung einer in den Zeichnungen nicht sicht 
baren Druckfeder stehend gleitend angeordnet ist und an seinem 
unteren Ende mit einer geraden Druckplatte 78 versehen ist, die 
parallel zu der jeweiligen Mitnehmerwelle 32 verlSuft. 

Die Auf schnittmas chine entsprechend der Erfindung umfaBt weiter- 
hin eine Zufuhreinrichtung 80, die in dem Rahmengestell 10 hinter 
der Reihe von Mitnehmerwellen 32 angeordnet und mit einem Ende an 
der Halterung 36 befestigt ist. Die Zufuhreinrichtung 80, die mit 
einer Reihe von querliegenden, frei umlauf enden Rollen 82 versehen 
ist, ist gegeniiber den Mitnehmerwellen 32 nach unten geneigt und 
ermdglicht so eine kontinuierliche Zufiihrung der zu schheidenden 
Produkte. 

Die Maschine entsprechend der Erfindung kann auBerdem mit einer 
in den Zeichnungen nicht dargestellten, abnehmbareri Schutzhaube * 
versehen werden, die oberhalb der Mitnehmerwellen 32 angebracht 
wird. 
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Im Betrieb werden die zu schneidenden Produkte, z.B. die Wurste 
S, nacheinander und kontinuierlich von der Zuf iihreinrichtung 80 
auf die verschiedenen Mitnehmerwellen 32 bef6rdert. Durch die 
Drehung dieser Mitnehmerwellen 32 , angetrieben durch den Elektro- 
motor 22 wie zuvor beschrieben, werden die Wurste S mittels der 
schraubenformigen KSmme 38 nacheinander in Richtung der Schneid- 
gruppe 18 geschoben. Die besondere Form dieser Kamme bewirkt, 
daB in der Beriihrungszone mit den Wiirsten S ein hoherer spezi- 
fischer Druck entsteht, der eine perfekte Mitnahme, ohne die 
Gefahr eines Durchrutschens, gewahrleistet. Andererseits werden 
die Wurste S durch den seitlichen Kontakt mit den ISngs angeord- 
neten Zwischenwclnden 68 und durch den Kontakt mit den Platten 78 
der Druckstiicke 70 an ihrer eigenen Drehung gehemmt. Wie zuvor 
schon beschrieben, kdnnen die ZwischenwMnde 68 auch herausgenom- 
men werden, um die Zufuhrung von Wiirsten S groBerer Abmessungen 
zu ermoglichen, wie auch die Druckstiicke 70 je nach der Dicke 
der Wurste in ihrer Hohe verstellt werden konnen. 

Als Folge des kontinuierlichen Vorschubs der Wurste S in Richtung 
der Schneidgruppe 18 und aufgrund der Bewegung des umlaufenden 
Messers 20, werden von der Reihe der Wurste S st&ndig Scheiben 
konstanter Dicke abgeschnitten. Durch die besondere Form der 
Mitnehmerwellen 32 konnen die Wurste S bis auf eine SuBerst 
kurze Distanz vor der Schneidbewegung des umlaufenden Messers 20 
sicher -gefuhrt werden, so daB ein ordentliches und sauberes Ab- 
schneiden der Scheiben gewahrleistet ist. Die Dicke der geschnit- 
tenen Scheiben kann of f ensichtlich ttber das Getriebe 66A vari- 
iert werden. 

Natiirlich k5nnen unter Beibehaltung des Erf indungsprinzips die 
Einzelheiten der Konstruktion und die Formen ihrer Verwirklichung 
gegeniiber dem, was beschrieben und dargestellt wurde, weitgehendst 
variiert werden, ohne daB hierdurch der Bereich dieser Erfindung 
verlassen wird. 
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